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METALLZERT

Schweilzertifikat

Nr.: MZ.1090-2.1913-04

In Ubereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1, wird hiermit Folgendes erklart: Dieses SchweiRzertifikat ist eine Anlage zum
Zertifikat Uber die werkseigene Produktionskontrolle Nr.: 2374-CPR-1913 und nur in Verbindung mit dem vorgenannten Zertifikat im

Hersteller:

Herstellerwerk(e):
(Produktionsstatte des Herstellers)

Norm:
Ausfiihrungsklasse:

Schweilprozesse:
Grundwerkstoffe:

Verantwortliche

SchweiBaufsichtsperson:
(Vorname Name, Geburtsdatum, Qualifikation)

Vertreter:
(Vorname Name, Geburtsdatum, Qualifikation)

Unterstiitzer:
(Vorname Name, Geburtsdatum, Qualifikation)

Bestéatigung:

Giiltigkeitsbeginn:
(Tag der Erstausstellung)

Nichste Uberwachung:

Giiltigkeitsdauer:

Bemerkungen:

Ort/Datum:

(( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-ZE-19192-01-00

Metall-Zert GmbH *+ Huttropstr. 58 + 45138 Essen
info@metall-zert.de + www.metall-zert.de + NB 2374

Geltungsbereich der CPR gliltig.

Konrad Spiegel GmbH
SiemensstraBe 9
D - 67227 Frankenthal

Konrad Spiegel GmbH

SiemensstraBe 9

D - 67227 Frankenthal

EN 1090-2:2008+A1:2011

bis EXC2 nach EN 1090-2:2008+A1:2011

111 - LichtbogenhandschweilRen

135 - Metall-Aktivgasschweil’en

141 - Wolfram-Inertgasschweiflen

S§235, S275, S355 nach EN 1090-2, Tabelle 2 und 3

nichtrostende Stahle mit 0,2% Dehngrenze bis 275 N/mm?
nach EN 1090-2 Tabelle 4

Lucas Spiegel, 19.01.1964, EWS

Daniel Spiegel, 14.01.1992, IWS

Es wird bestétigt, dass alle Verfahren fiir die Ausfiihrung und die
Uberwachung von Schweif3arbeiten vorhanden sind.

11.01.2013

11.01.2022

Dieses Zertifikat bleibt bis 11.07.2022 giiltig, solange sich die Bestimmungen der
oben genannten Norm, die Herstellungsbedingungen im Werk, die
verantwortlichen Personen oder die werkseigene Produktionskontrolle nicht
wesentlich verandert haben.

keine

Essen, den 06.08.2019

Dipl.-Ing. (FH) Korff, Klaus
Zertifizierungsstelle Metall-Zert (NB 2




